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Com este guia, voce
aprendera a utilizar o
aparelho de costura friso
com Filete aplicado a
maquina de costura
galoneira industrial

E tambem pode
auxiliar no uso de
outros aparelhos de
costura

Ele o auxiliara no

processo de confeccao
do decote
careca/redondo de
camiseta em malha




ELES SAO PROJETADOS
PARA AUXILIAR QUEM
CONTROLA A MAQUINA

CONTRIBUEM PARA
A GERACAD DE
ACABAMENTOS
DIFERENCIADOS

FACILITAM 0S
PROCESSOS DE
OPERACIONALIZACAD




A costura com aparelhos agiliza os processos humanos e o
retrabalho tende a reduzir ou até mesmo evitado.

E possivel elevar o controle do operador a realizar dobras e
costuras mais precisas.

Ao fazer uso dos aparelhos de costura os movimentos, dos
profissionais que operam as maquinas, sao facilitados e sua
postura fica menos contraida.

Com a introducao de aparelhos, os processos de costura tendem a
elevar a producao de pecas de acordo com os padroes estipulados
pela empresa e reduzir os custos por meio do aumento de
orodutividade.
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1. PRODUTO A SER

COSTURADO
2. PROCESSO

PRODUTIVO

4. ACABAMENTO
DESEJADO

6. TEMPO
ESTIMADO PARA
DPERACAD

3. MODELO DA
MAQUINA

5. CAPACIDADE

PRODUTIVA




1. PREPAREE
ADEQUE A MAQUINA

2. ADEQUE 0S
AVIAMENTOS

3. CORTE O FRISO

4. INSTALEO
APARELHO

b. FACA AJUSTES

7. COSTURE

5. REALIZE TESTES




A maquina galoneira com base embutida ou aberta
permite maior movimentacao do material a ser costurado
e e ideal para instalacao de aparelhos de costura que
necessitam chegar bem proximos a barra de agulha,
como por exemplo costuras estreitas ou com curvaturas
acentuadas.

A base de fixacao para instalacao de aparelhos localiza-
se sob a tampa de abertura frontal da maquina, indicado
na fFigura pelo suporte de cor preta.




A galoneira plana possui a base fechada, possibilitando
acomodar o material sobre a base e por esse motivo,
geralmente, proporciona maior seguranca aos
profissionais iniciantes na realizacao de costuras.

A perfuracao para fixacao e instalacao de aparelhos
localiza-se na lateral direita, sob a tampa de abertura
inferior da maguina.




1. AGULHA:

ESPESSURA, POSSIVEIS
DANOS NA PONTA OU
HASTE, POSICIONAMENTO
CORRETO NA BARRA DE
AGULHA

3. ADEQUACAD DE
TECIDO X LINHA X
AGULHA

2. LINHAS

4. PASSAGEM DAS
LINHAS NA
MAQUINA




5. TENSAO DO
CALCADOR

7. POSSIVEIS
VAZAMENTOS DE
OLEO OU SILICONE

6. TENSAO DAS
LINHAS

8. AMBIENTE DE

TRABALHO
LIMPO, LIVRE DE

OBSTACULOS E
SUPERFICIES ASPERAS

9.SEGURANCA

PREFERENCIALMENTE
CALCADOS BAIXOS E
EVITAR USO DE
ACESSORIOS QUE POSSAM
ENROSCAR EM PARTES DA
MAQUINA DU ATRAPALHAR
0 FLUXO DA COSTURA




Existem diferentes tipos de agulhas, com caracteristicas
e finalidades especificas. As agulhas das maquinas de
costura encontram-se normalizadas de acordo com o tipo
de maquina em que sao utilizadas.

Os varios detalhes estruturais da agulha Fforam
desenvolvidos com o objetivo de possibilitar a selecao da
agulha mais apropriada para determinada aplicacao. Por
esse motivo e importante verificar esses detalhes antes
da costura.




A numeracao das agulhas e indicada por sistemas e seu
numero, geralmente, encontra-se gravado no cabo.

Na tabela abaixo e possivel observar as equivalencias
de numeracao das agulhas nos sistemas Metrico e Singer.

aam
Singer | 0 L1116 19 | 20 | 21 | 22 [ 23 | 24 | 25
% 11214
Métrico | 5 | 6 | 7 | 7 10 [ 11 | 12 | 12 | 13 | 14 18 | 200
5151015 0 0 0 9 0 0 0

Na industria de confeccao de vestuario as agulhas
devem ser escolhidas de acordo com a matéria prima e
aplicacao de cada artigo. As agulhas mais utilizadas
variam entre os numeros 10/70, 12/80, 14/90 e 16/100.




Para uma boa costurabilidade, lembre-se que alem das
agulhas, as linhas de costura tambem devem estar em
conformidade com a funcao que vao exercer, tipo de
costura, tipo de ponto, tecido a ser costurado, tamanho
da agulha, entre outros.







0 quadro abaixo demonstra a utilizacao dos tipos de
linha, com relacao aos tipos de agulhas e tecidos.

Tecido Agulha

tecido Seda fina, tule, renda ponta
plano fina redonda

malha Lycra fina ponta bola

Popeline fino, viscose, ponta
organdi, cambraia, redonda
voile, seda 802120

tecido
plano

malha Lycra, viscolycra, ponta bola
meia-malha, poliviscose

i Gabardine, linho, ponta

plano popeline, 1a fina, redonda 14/90
flanela, veludo fino 16/100

malha Suplex, moletinho, ponta bola
elanca média, piqué

tecido Jeans, tweed, 13, veludo, ponta
plano lona fina redonda 16/100
18/110

malha Moleton, elanca grossa | ponta bola

E importante salientar que os dados apresentados sio
apenas orientativos, pois cabe a cada empresa definir
essa adequacao.




Para evitar possiveis contratempos atente-se aos
pontos de passagem de linhas apresentados por meio da
Figura 9.

De acordo com a Figura 09, os simbolos indicados por
meio das Legendas [A), [B] e () mostram a passagem das
linhas das agulhas. Na Legenda (D) é possivel observar a
passagem da linha do looper/trancador superior e na
Legenda (E] a linha do looper inferior.




0 Desempenho da maquina de costura depende de

variaveis como:

CARACTERISTICAS
DOS TECIDOS

CARACTERISTICAS
DOS AGULHAS

MUDANCAS COM
RELACAD AO
DIFERENCIAL

CARACTERISTICAS
DOS LINHAS

CARACTERISTICAS
DOS PONTOS




Para aumentar a pressao do calcador, solte a porca de
fixacao [A) e gire o parafuso de ajuste [B] no sentido
horario e para diminuir a pressao vire o parafuso no
sentido anti-horario.

aumentar
diminuir

B
A

A pressao do calcador deve nao deve prender o tecido,
deve ser suficiente apenas para segura-lo.



Ao passar pelos guia-fios as linhas sofrem tensoes, por
isso, algumas vezes, @ necessario fazer ajustes nos
tensores para que o ponto Fique regulado.

Para aumentar a tensao da linha, vire o botao no sentido
horario, para diminuir a tensao da linha, vire o botao no
sentido anti-horario. Procure adotar a tensao gque nao
interfere nos resultados da costura.




A Figura 12 mostra os tensores da maquina galoneira. Os
trés primeiros tensores [de cima para baixo) referem-se
aos tensores das agulhas, o0 quarto tensor do
looper/trancador superior e o quinto tensor do looper
inferior [localizado na parte interna da tampa frontal da
maquina).

Para regular a tensao das linhas, gire o parafuso de
ajuste, correspondente a linha do ponto que deseja
ajustar. Para aumentar a tensao vire no sentido horario e
para diminuir, gire o parafuso no sentido anti-horario.




E possivel perceber por meio da Figura 7 que os pontos
regulados da linha superior sao uniformes, espacados de
forma continua e sem falhas, da mesma maneira na linha
inferior as lacadas sao formadas ocupando toda a largura
da costura uniformemente.

As costuras irregulares da Figura 7 demonstram folga
nos tensores das linhas da agulha e excesso de tensao na
linha do looper inferior.




0 posicionamento das agulhas tambem interfere na
formacao do ponto, por isso @ necessario que elas
estejam instaladas na posicao correta.

Para substitui-las, introduza as agulhas no parafuso
prendedor de agulhas ate o limite final com a canaleta
voltada para a frente, de acordo com a representacao da
Figura 8.




il T '
BRONZE (a) 6mm

BIQUINHO DE
SAIDA DO FRISO

"
BASE

BIQUINHO DE
SAIDA DOFILETE

C.  Biquinho de saida d
A.  Arame guia do filete B. Entrada do filete

Bronze (a) 6mm Bronze (b) 6mm Suporte do filete

Biguinho de saida do

G.  Arame guia do friso H.  Entrada do friso
friso




De acordo com a Figura 9, é possivel observar por meio da
Legenda [A) o arame guia do Ffilete, que auxilia na posicao
exata de entrada do filete [B] no aparelho. A entrada, Legenda
[B), é a parte em que a Faixa de tecido, ja cortada em Forma de
rolo, adentra no aparelho. A Legenda [C) mostra o biquinho de
saida do filete, ou seja, a extremidade inferior que a Faixa de
tecido sai do aparelho com as dobras projetadas.

Na Legenda (D), o Bronze [a) Bmm, demonstra que é possivel
ajustar, por meio do parafuso, a posicao de altura da peca, e a
Legenda (E]), Bronze [b) 6mm, o ajuste para o posicionamento
do friso com relacao as agulhas, que sao presos pelo Suporte
do filete na Legenda [F]). Na outra ponta, é possivel observar

pela Legenda (G) o arame guia do friso, que auxilia na posicao
exata de entrada do Friso [H) no aparelho. A entrada do Friso,
Legenda [H), é a parte em que a faixa de tecido, ja cortada em
forma de rolo, adentra no aparelho.

A Legenda (I) mostra o biquinho de saida do Friso, ou seja, a
ponta que a faixa de tecido sai do aparelho com as dobras
projetadas. A Base, Legenda [J]), fornece suporte para
passagem e encaixe da peca junto a saida do Ffriso. Ja a
Legenda (K] indica o Suporte, parte em que o aparelho é fixado
na maquina por meio de dois parafusos e deve ser posicionado
perpendicularmente as agulhas.




BASE DE FIXACAO PLANA

BASE DE FIXACAO EMBUTIDA




>COSTURA INTERNA

> PESPONTO (D)

> DOBRA SUPERIOR

> DOBRA INFERIOR

| 25mm | 09mm | 07mm [ 125mm |
| 30mm |  Hlmm |  09mm | [5mm |
[ 3mm | Bmm | Umm  [175mm |
| 40mm |  l6mm |  14mm | 20mm |
[ 45mm | 8mm | 16mm [ 225mm|
| S0mm | 20mm |  18mm | 25mm |
| 60mm |  24mm | 0 22mm | 30mm |

A partir de 70 mm de entrada existe a necessidade de uso de catraca ou Maquina
Elastiqueira




>COSTURA INTERNA

> PESPONTO (D)

2> DOBRA SUPERIOR

2> DOBRA INFERIOR

_Entrada (Corte do fris

05 mm
. 25mm | 09mm 07 mm
09 mm

11 mm
14 mm
16 mm
18 mm
20 mm
22 mm
24 mm
A partir de 70 mm de entrada existe a necessidade de uso de catraca ou
Maégquina Elastiqueira




Se necessario, indica-se limpar com um pincel seco;

L4

@ =

Uma operadora experiente leva em media
I'55” [um minuto e 55 segundos) para
instalar o aparelho e uma operadora
Iniciante 510" [cinco minutos e 10
segundos).




Chave de fenda e parafuso: de acordo
com a bitola de perfuracao da sua
maquina. A chave mais utilizada e a
phiplips 5/16" e parafuso M5
[diamentro) x 6 [comprimento])

1. Suporte de rolo lateral

2. Suporte de rolo aéreo [por cima]
3. Pinca

4. Rolo ou tira de tecido







A tira de tecido do friso/debrum ou do viés deve ser
cortada na largura de entrada do aparelho, larguras
maiores ou menores tendem a interferir no resultado da
saida do friso costurado.

Para o corte da tira observe a caracteristica do tecido e a
elasticidade que vocé deseja obter para o acabamento a
ser costurado [a exemplo, o decote). Nao é regra, mas em
geral, tecidos planos sao cortados no sentido do vies e
malhas no sentido da trama [atravessado] ou do urdume
[debrum). Em malha 100% algodao, para decote careca,

por exemplo, aconselha-se cortar no sentido da trama
[largura). Por isso, lembre-se de fazer uma analise prévia
antes de cortar a tira no tecido.

Durela do tecido

Urdume (Comprimento)

>

Tecido

Viés (Angulo de 45 graus)




Corte a tira do friso e do filete de acordo com a medida
de entrada do aparelho.

Para evitar franzimentos na peca: Ao cortar a tira do friso
ou do filete deixe que o tecido deslize [livre de qualquer
tensao), a mao do [a) operador [a] ira apenas guiar o tecido.

0 suporte que recebe a tira apos o corte, gera o rolo e
tambem deve permanecer livre de tensao.

Ao cortar a tira lembre-se de cuidar para que o tecido nao
dobre ou enrole, pois essa dobra interferira na medida
final da tira, deixando-a maior que a medida de entrada
do aparelho.




PASSO A PASSO PARA INSTALACAD
DO APARELHO

Acesse 0 JR Code
para vizualisar o
passo a passo para
instalacao do
aparelho

Fonte: Elaborado pela autora (2022).
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1. FRISO COM FILETE1
VIRA, PESPONTO
ESTREITO 2 AGULHAS

3. FRISO COM FILETE
1VIRA, PESPONTO
TRIPLO

2. FRISO COM FILETE
1VIRA, PESPONTO

LARGO, 2 AGULHAS
AFASTADAS

4. FRISO COM FILETE
1VIRA, PESPONTO
TRIPLO COM
TRANCADOR
SUPERIOR




5. FRISO 1VIRA,
PESPONTO ESTREITO
2 AGULHAS PROXIMO

b. FRISO 1 VIRA,
PESPONTO LARGO 2
AGULHAS
AFASTADAS

7. FRISO 1VIRA,
PESPONTO TRIPLO

8. FRISO 1VIRA,
PESPONTO TRIPLO
COM TRANCADOR
SUPERIOR




Em todas as variacoes de costura com o aparelho friso
com Ffilete 1 vira @ necessario cortar e passar pelo
aparelho duas tiras de tecido, uma com largura de

entrada do aparelho de friso e outra na largura de
entrada do aparelho de Ffilete.

> COSTURA INTERNA

CAMISETA 2> PESPONTO (D)

2> DOBRA SUPERIOR

> DOBRA INFERIOR




As dobras do aparelho demonstradas por meio das
ilustracdes sao representadas pelas Legendas [A), [B], [C]
e [D). A Legenda [A) representa a largura de saida da
dobra inferior do Friso, a Legenda (B), a largura de saida
da dobra superior do friso e a Legenda [D), o pesponto e
[C), a largura de saida do Filete.

COSTURA INTERNA




>PESPONTO DUPLO
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->COSTURA INTERNA

> PESPONTO (D)

> DOBRA SUPERIOR

> DOBRA INFERIOR

COSTURA INTERNA

PESPONTO DUPLO




COSTURA INTERNA

>PESPONTO DUPLO




> COSTURA INTERNA

> PESPONTO (D)

> DOBRA SUPERIOR

> DOBRA INFERIOR

COSTURA INTERNA

= PESPONTO TRIPLO




COSTURA INTERNA

>=PESPONTO TRIPLO




>COSTURA INTERNA

> PESPONTO (D)

> DOBRA SUPERIOR

> DOBRA INFERIOR

COSTURA INTERNA

PESPONTO TRIPLO COM TRANGADOR SUPERIOR]




COSTURA INTERNA

PESPONTO TRIPLO COM TRANCADOR SUPERIOR




Em todas as variacoes de costura utilizando o aparelho
friso com filete 1 vira e possivel costurar sem aplicar o
filete. Para isso e necessario cortar e passar pelo
aparelho apenas uma tira em tecido com a largura de
entrada do aparelho de Friso.

> COSTURA INTERNA

> PESPONTO (D)

> DOBRA SUPERIOR

> DOBRA INFERIOR




COSTURA INTERNA

COSTURA INTERNA

=PESPONTO DUPLO




i
N S

>COSTURA INTERNA

> PESPONTO (D)

> DOBRA SUPERIOR

> DOBRA INFERIOR




COSTURA INTERNA

=PESPONTO DUPLO

COSTURA INTERNA

>PESPONTO DUPLO




> COSTURA INTERNA

> PESPONTO (D)

> DOBRA SUPERICR

> DOBRA INFERIOR




COSTURA INTERNA

= PESPONTO TRIPLO

COSTURA INTERNA

PESPONTO TRIPLO




>COSTURA INTERNA

> PESPONTO (D)

> DOBRA SUPERIOR

> DOBRA INFERIOR




COSTURA INTERNA

PESPONTO TRIPLO COM TRANCADOR SUPERIOR

COSTURA INTERNA

PESPONTO TRIPLO COM TRANGCADOR SUPERIOR













0 guia aparelho de costura para gola de
camiseta  disponibiliza  informacoes
necessarias para instalacao e uso de
aparelhos de costura, embasados em
conhecimentos tedricos e  praticos,
necessarios a obtencac de bons

resultados no uso de aparelhos, apresenta
em especial, acabamentos de costura
realizados na maquina galoneira industrial
utilizando o aparelho para decote careca 1
vira com filete.

INSTITUTO it
FEDERAL i

Rio Grande
do Sul




